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Konstruktionsgrundlagen



Typ, Belastung, Richtung…?

Halb-Paletten

Industrie-Paletten

Gitterbox

+…Sonderfälle....
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Lagergut, Lasten und Palettentyp…

EURO

Kunststoff



Konstruktionsgrundlagen: durchgehende Rollenbahnen
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Für Stapler mit “Neigbarem Mast”

Schubmaststapler

Frontstapler
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Für Stapler mit “Neigbarem Mast”
Eingabeelement

Rollenschutz: 2 Bleche von 5 mm mit einem warmgewalzten 
Winkel 50x40x5 verschweißt

Verbinder

Große Distanz

Bremstragrolle

Einsetztrichter



Konstruktionsgrundlagen: durchgehende Rollenbahnen
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Für Stapler mit “Neigbarem Mast”
Mittelelement

Verbinder Kleine Distanz

Bremstragrolle



Mehr als 25 Jahre Erfahrung in der Planung und Herstellung von Lagermöglichkeiten 9

Multideck Multideck Multideck Multideck

Process Stockam20 Dynamique Equipements industriels

Multideck Multideck Multideck Multideck

Processbühnen Bühnen Rollenbahnen Lagerlösungen

Für Stapler mit “Neigbarem Mast”
Entnahmeelement

Bremstragrolle

Zugfeder

Riegel

Zunge

Endstopp: 2 Bleche von 5 mm mit einem warmgewalzten Winkel 
50x40x5 mm und Flachstahl 30x10 mm verschweißt.

Endstop

Trennvorrichtung

Zugstange
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Für Stapler mit “Nicht-Neigbarem Mast”
Dreigeteiltes Eingabe- und Entnahmeelement

Hochhubwagen
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Für Stapler mit “Nicht-Neigbarem Mast”
Eingabeelement dreiteilig

Einsetztrichter: hergestellt aus gekantetem Blech 
sendzimierverzinkt 40/10 (L=1.200).

Rollenschutz: 2 Bleche von 5 mm mit einem warmgewalzten 
Winkel 50x40x5 verschweißt.

Eingabeelement



Entnahmeelement
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Für Stapler mit “Nicht-Neigbarem Mast”
Entnahmeelement dreiteilig

Endstopp: 2 Bleche von 5 mm mit einem warmgewalzten  
Winkel 50x40x5 mm und Flachstahl 30x10 mm verschweißt.

Trennvorrichtung

Bremstragrolle

Zugfeder

Riegel

Zugstange
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Für Handhubwagen
Entnahmeelement dreiteilig Bodenbahn

Trennvorrichtung

Bodeneinweiser

Bremstragrolle

Zugfeder

Riegel

Zugstange

Konstruktionsgrundlagen: dreigeteiltes  
Eingabe- und Entnahmeelement 

Auffahrbleche (optional) 
Gummi-Puffer
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Bestandteile der Rollenbahnen
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Tragrollen
Alle Tragrollen bestehen aus Stahlrohr Ø 60x2 mm und kugelgelagerten 
Stahllagerböden. Ausführung: stahlblank oder verzinkt



Bestandteile der Rollenbahnen
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Bremstragrolle

Funktionsprinzip

Die Geschwindigkeitsregler 
bestehen aus einem 
Planetengetriebe und Gegenlager, 
die fest in einem Stahlrohr 
eingepresst werden.

Die Bremstragrollen funktionieren 
nach dem Fliehkraftprinzip.  
Durch die federnde Lagerung 
hat jede Bremstragrolle immer 
Kontakt mit dem Lagergut.

Ausführung: stahlblank  
oder verzinkt
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Bremstragrolle

Die direkte Abbremsung 
erfolgt über federnd gelagerte 
Bremstragrollen Ø 89x3 mm. 
In dem Bremstragrollenrohr ist 
ein 3-stufiges Planetengetriebe 
mit progressiver Bremswirkung 
installiert.

Die Verwendung von 
Präzisionskugellagern 
gewährleistet einen extrem 
leichten Anlauf bei hoher 
Belastbarkeit. 
Die federnd gelagerten 
Bremstragrollen sind 1 bis 
1,5 mm über Rollenniveau 
eingebaut und werden schon 
bei geringer Belastung auf 
Rollenniveau gedrückt.

Diese Lagerart gewährleistet 
einen dauerhaften Kontakt 
zwischen Ladungsträger und 
Bremstragrolle und somit ein 
kontrolliertes Ablaufen der 
Ladungsträger.

Stockam 
Bremstragrolle

Leerlauf
Gegenlager

Federnde Halterung 
Festpunkt & Gegenlager

Druchmesser 89 mm



Bestandteile der Rollenbahnen
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Rollenbahnprofil  
3 verschiedene Typen

U 40 x 80 x 40 x 3 mm; 
verzinkt

L 40 x 80 x 4 mm;  
verzinkt

L 30 x 60 x 4 mm;  
verzinkt Einsatz bei 
Bodenauslauf
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Trennvorrichtung

Die Betätigungsklappen (Zunge) der Bodenausläufe sind mit Rollen ausgerüstet. 

Dies garantiert, daß alle Paletten in einer genau definierten Position stehen.

Durch das Herunterdrücken der Zunge wird der Palettenstop verriegelt.

Verriegelt

Betätigungsklappe:  
Blech 4 mm + Stahlrohr 32x5 mm

Flachstahl 40x12 mm
(30x10 bei geringer Belastung)

Entriegelt



Bestandteile der Rollenbahnen
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Einsetztrichter

Hergestellt mit einem 
warmgewalztem 
Winkel 40x80x6 mm

Hergestellt aus kaltgewalztem, gekantetem Blech, 
verzinkt 40/10 (L=1.200)

Mögliche Option
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Rollenschutz: Winkeltraverse

Schützt die Rollen an der Aufgabeseite gegen Beschädigungen durch den Stapler.  

Besteht bei durchgehende Tragrollen aus einer warmgewalzten Winkelauflage 100x75 mm

Auf Regalbreite Im 
Regal vorgesehen
1 - 2 …3 Bahnen !

Nach «EL» angepasst 
Eingang jeder Bahn

Beim Einsatz von 2 oder 3 
geteilten Aufgaben wird  
je ein gesonderter 
Rollenschutz eingebaut



Bestandteile der Rollenbahnen
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Klemmhaken

Hohlkastenprofil

Flachstahl 40x5 verzinkt
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Bodentraverse Stockam

Bodentraverse (Höhe 50 bis 100 mm) aus gekantetem Blech, verzinkt

Darüber hinaus, geschweißte Bodentraverse, lackiert. Stärke 4 mm U von 40x60x40 mm.

Geschweißte 
Bodentraverse

2 teilige Bodentraverse



 Referenzanlagen &  
Anwendungsbeispiele
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Dreigeteiltes Entnahmeelement  
für Handhubwagen
Entnahmeelement

Oder Euro-Palette

Bodenbahn für 
Halb-Palette (D-H)

Konstruktionsgrundlagen: Rollenbahnen 

(dreigeteiltes Eingabe- und Entnahmeelement)



 Referenzanlagen & Anwendungsbeispiele
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 Referenzanlagen

Zwischentrennung bei  
größeren Bahnlängen

Führungsrollen
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Frei

Verriegelt

 Referenzanlagen
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 Referenzanlagen
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Sonderausführungen

Push-Back 4-pp

Angepasster Auflagerahmen

Seitlich oder  
hoch-klappbar zur Reinigung

Schublade mit Kabelhaspel
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Ihre Kontakte

Herr Karl-Heinz SECK
Vertriebskoordinator und technischer Berater für Rollenbahnen und Lagertechnik

Tel.: +49 (0) 234 – 287 928
Mobil: +49 (0) 176 2422 7153

Mail: karl-heinz-seck@t-online.de

Herr Roland BUSLEY
Projektleiter und zertifizierter Regalinspekteur

Tel.: +49 (0) 2381 – 3070 897  
Mobil: +49 (0) 1520 85 40 354

Mail: busley-multideck@t-online.de

Nord-Deutschland: PLZ 1, PLZ 2, PLZ 3 (außer 35 und 36), PLZ 4, PLZ 50, 51, 52, 53, 57, PLZ 58, 59, 03, 04, 05 und 06.
Ausland: Niederlande, Dänemark, Polen, Norwegen, Tschechien, Slowakei, Schweden, Finnland.

Herr Carlos SANCHEZ- P.
Projektleiter

Tel.: +49 (0) 179 -529 22 77
Mail: sanchez-multideck@t-online.de

Süd-Deutschland: PLZ 6, PLZ 7, PLZ 8, PLZ 9, PLZ 01, 02, 07, 08, 09, PLZ 54, 55, 56, PLZ 35 und 36.
Ausland: Belgien, Luxemburg, Liechtenstein, Schweiz, Italien, Österreich, Slowenien, Ungarn, Griechenland, Spanien.
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MULTIDECK Stahlbauprodukte GmbH
Lebacher Str. 4  n  D-66113 SAARBRÜCKEN (Deutschland)

Tel: 00 49 (0) 681 996 36 89  n  Fax: 00 49 (0) 681 996 31 11
n  multideck@t-online.de
www.multideck.de
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